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VOC-freies, No-clean und halogenfreies

Spruhflussmittel

Beschreibung:

PacIFic 2009MLEF ist ein “no-
clean” Flussmittel, speziell entwi-
ckelt zur Reduktion von Létper-
lenbildung. Es ist die hierzu an-
gepasste Version des bekannten
Flussmittels PacIFic 2009M.

Beim Loten kdnnen konventio-
nelle VOC-freie Flussmittel zu
erhohter Lotperlenbildung flihren
als alkoholbasierte Flussmittel.

PacIFic 2009MLF minimiert
die Lotperienbildung.

PacIFic 2009MLF ist absolut
halogenfrei. Das Flussmittel er-
maoglicht den problemlosen Um-
stieg von alkoholbasierten Fluss-
mittel auf wasserbasierte Fluss-
mittel.

PacIFic 2009MLF ist sehr gut
flrs Bleifreiléten und speziell fir
den Sprihauftrag geeignet.

Warum VOC-frei?
» Kein Flammpunkt—keine
Brandgefahr

» Ohne fllichtige, organische
Bestandteile

» Kein irritierender Alkoholgeruch
bei Verdlinstung des Flussmittels

» Kein Verdinner notwendig
» Uberpriifung des Feststoffgehalts

Abgebildetes Produkt kann vom gelieferten Produkt abweichen

Physikalische und chemische Ei-
genschaften:

Dichte bei 20°C : 1.00g/ml +0.01

Farbe : farblos

Geruch : milder Geruch
Feststoffgehalt : 3.6% £ 0.2
Halogengehalt : keinen
Flammpunkt /

Saurezahl : 25 mg KOH/g £ 2
IPC/ EN : OR/ LO

nicht notwendig

» Sehr gute Loétfahigkeit und hohe
Reinheit

» Niedrigere Transport-, Lager-
und Versicherungskosten

» Ca. 30% weniger Flussmittelver-
brauch
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Eigenschaften:

e Minimiert die Lotper-
lenbildung

e Absolut halogenfrei

e 100% wasserbasiert

e Hochtempera-
turbestandig

e Geruchlos

e Ausgezeichneter
Durchstieg
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Létperlenreduktion

Mehr Flussmittel gibt
weniger Lotperlen.

Erhdhter Flussmittel-
auftrag reduziert zwar
die Lotperlenbildung,
fuhrt aber zu mehr
Rickstanden.

Das optimale Spriihvo-
lumen muss deshalb in
Versuchen ermittelt
werden. Da die L6t-
stoppmaske die wich-
tigste Ursache flr Lot-
perlenbildung ist, kann
das optimale Sprihvo-
lumen von Lotstopp-
maske zu Létstoppmas-

Die Benetzung wird mit
einem eingespannten
Stlck Karton anstelle
der Leiterplatte kontrol-
liert. Der Karton soll
gleichmaBig vom Fluss-
mittel benetzt sein. Bei
Bedarf laterale Spriih-
geschwindigkeit oder
Auftragsmenge andern.

Ungenligender Fluss-
mitteldurchstieg: wenig
Flussmittel beim THT-
Bauteil auf der Obersei-
te der Leiterplatte auf-
tragen.

Ergibt der Vergleich

ke variieren.
Feststoff (trocken) Min. Max.
Mg/ cm2 60 140
Mg/ in2 400 900

Vorheizung

Wasser auf der Leiter- HeiBluft-

platte soll vor dem Wel-
lenkontakt verdunstet
sein.

Die empfohlene
Vorheiztemperatur ge-
messen an der Oberse-
ite der Leiterplatte ist
85°C-160°C.

Wellenkontakt

Bei nur einer Lotwelle
betragt die typische
Kontaktzeit 3 bis 4 Sek.
Bei einem Doppelwel-
lensystem betragt die
Kontaktzeit mit der ers-
ten Létwelle 1 bis 2
Sek. und 2 bis 4 Sek.
mit der zweiten Welle.
Die Mindestkontaktzeit

Vorheizeinstellungen
Uber 150°C sind zu
vermeiden.

Temperaturanstieg:

typisch: 1,5°C/s
min: 1,0°C/s
max: 2,5°C/s

ist 2 Sek. Kirzere Kon-
taktzeiten kénnen be-
reits zu einer optimalen
Benetzung fihren. Lan-
gere Kontaktzeiten ver-
einfachen die vollstan-
dige Flussmittelver-
dunstung. Die Maximal-
kontaktzeit wird durch
die Anzahl Bricken und

einen Unterschied zu
den ersten Ergebnis-
sen:

Einstellungen des
Spriuhfluxers andern.

a) Sprihdistanz zur
Leiterplatte reduzieren

b) Flussmittelmenge
erhéhen

C) Langsamer sprithen

d) Luftdruck erhéhen

Wenn diese Vorschlage
das Problem nicht be-
seitigen, kontaktieren
Sie INTERFLUX®
Electronics.

Typische Auftragsmenge beim
Sprihfluxen.

250

Links: Létperlenbildung mit
konventionellem VOC-freien
Flussmittel

Rechts: 2009MLF

“Wasser soll vor dem
Wellenkontakt
verdunstet sein”
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die physischen Ein-
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Testergebnisse
nach EN 61190-1-1(2002) und IPC J-STD-004A

Eigenschaft Ergebnis Methode
Chemisch
Flussmittelklassifizierung OR LO J-STD-004A
Kupferspiegeltest bestanden J-STD-004A IPC-TM-650 2.3.32
Qualitative Halogene
Silberchromat (ClI, Br) bestanden J1-STD-004A IPC-TM-650 2.3.33
Quantitative Halogene 0,00% J-STD-004A IPC-TM-650 2.3.35
Klimatest
SIR-Test bestanden J-STD-004A IPC-TM-650 2.6.3.3

Qualitative Korrosion, Flussmittel bestanden J-STD-004A IPC-TM-650 2.6.15

Sicherheit

Bitte das Sicherheitsdatenblatt des Produktes lesen.

Verpackung

PacIFic 2009MLF ist in folgenden Gebinden erhaltlich:
10 Liter Polyethylenkanister

25 Liter Polyethylenkanister

200 Liter Polyethylenfass

Handelsname : PaclFic 2009MLF VOC-Free No-Clean Soldering Flux

Haftungsausschluss
Diese Angaben beschreiben ausschlieBend die Sicherheitserfordernisse des Produktes und stlitzen sich nach bestem Wissen auf
den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Da Interflux® Electronics N.V. die vielen Mdglichkeiten, unter denen die oben genann-
ten Produkte eingesetzt werden kdnnen, weder kontrollieren, noch beeinflussen kann, kann keine Garantie Gber die Verwend-
barkeit gegeben werden. Die Anwender sind jeweils verpflichtet, Tests zur Verwendbarkeit der Produkte fir den jeweiligen An-
wendungsfall in der eigenen Fertigungsumgebung durchzuflihren. Die Daten des oben angegebenen Produktes stellen keine
Zusicherung von Eigenschaften des Produktes im Sinne von Haftungs- bzw. Gewahrleistungsvorschriften dar und erfolgen un-
verbindlich.
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